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Solutie completa
pentru analiza
calitatii apei

Container complet echipat cu analizoare
pentru masurarea continud a parametrilor
de calitate (pH, conductivitate, oxigen, tur-
biditate, nitrati, fosfati, aluminiu, amoniu,
clor, fier, mangan, siliciu, cianuri, hidro-
carburi, duritate, BOD, COD, TOC ete.).

n Aplicatii: analiza calititii apei din riuri, a
apei potabile si a apelor uzate;

s Proiectare si echipare container in con-
formitate cu cerintele specifice aplicatiei

dumneavoast ri;

Livrare la cheie

Conceptie Endress+Hauser Romania SRL,

E B-dul luliv Maniu 19, sector 6,
Proiectare 061076 Bucuresti,
Tel: 021-4101634, 4100053, 4112501,
Fax:021-4113024
Procurare E-mail:info@rce.ro

Detalii de montaj

Achizitii de la terti
Executie container, sisteme

Instalare

Punere in functiune
Mentenanta Endress+Hauser

Pregaltire pers:::—na] People for Process Automation

www.endress.com, WWWw.rce.ro



FESTO

1 pentru 2! D
Utilizare in medii
gazoase si lichide

fnmmmdgh 1/4" la 2" este acum dis-
ponibila. Aceasta serie ﬂqmplm-dqh
existentele serii de ventile MH1H-2 prin po-
sibilitatea folosirii in medii lichide.

sirea unui electro-ventil pilot.

Descriere si gama de aplicatii:

Ventil cu diafragma, normal inchis. Cand electroven-
tilul este actionat electric, presiunea de pe iesire este
transmisd prin gaura pilotmui pe fata iuperinara a
fragma :le pe locasul ventilului. Intotdeauna, trehune
sa fie disponibila presiunea minima specificata ca pre-
siune diferentiala.

Nu poate fi utilizat in sisteme inchise deoarece nu se
poate asigura presiunea diferentiala intre intrarea siie-

sireadin ventil.
Date tehnice
Functie Ventil 2/2 cai
Tip constructiv Ventil cu scaun, actionare pilotata, cu membrana
Pozitie montare La alegere
Filet racordare Filet -G si -NPT
Material carcasa Alama sau inox
Material membrana NBR
Dimensiuni 1/4°,3/8",1/2°, 3/4"1"
Interfata electrica Tub

Diferenta minima de presiune pentru comutare [bar] 1/4°.1" =05

Presiune nominala de functionare [bar] Pentru aer:0,5 ... 10, Pentru apa: 0,5 ...6

Un produs... doua medii... aplicabilitate universalal

FESTO SRL Romania - Str. 5f. Constantin nr. 17, sector 1, Bucuresti - Tel: +40/21.310.31.90, Fax: +40,/21.310.24.09
www.festo.ro



In viatd sunt trenuri pe care nu trebuie s3 le pierzi.
Si altele pe care trebuie sa ti le construiesti singur.

Vino la Siemens sa iti treci inovatia in CV

Aici, la Siemens, inovatia este meseria noastra de zi cu zi. Medici, ingineri, fizicieni, informaticieni,
cu totii pretuim creativitatea si cdutam mereu cameni la fel ca noi. Oameni care nu au rabdare sa
astepte viitorul. Asa ca prefera sa il construiasca singuri.

SIEMENS

WY .ﬁien'mna,rm
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Solutii si echipamente pentru actionari hidraulice si pneumatice
TEHMICA ON LINE 5.R.L. Bucuresti

Minisania electromecanica SLTE - FESTO Romania

Sustentatia hidrostatica cu buzunare etanse
Ing.Vladimir Dinu IORDANESCU

Implementarea inovativa a aplicatiilor SCADA pe baza tehnologiilor
OPC si EDS Prof.dr.ing.Vasile - Gheorghita GAITAN,

Ing. Mihai - Gabriel DANILA, Ing. loan UNGUREAN,

Ing. Mihai - Gavril ROBU, Ing. Cornel VENTUNEAC

S.C.GENPRO 07 S.R.L. Suceava

Masurari de debite in canale deschise si pe cursuri naturale de apa
SIMPADA - TECHNO VOLT SRL Bucuresti

Traductoare de Presiune ABB din Seria 2600T - ABB Romania

Un proiect de success: cogenerare cu motoare termice la CT
Targoviste Sud Ing.Lucian STANESCU - sef filiala ARCE-Bucuresti,
Ing.Viorel TABACU - director general S.C.Termica S.A.Targoviste
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analizorului de semnal NI PXI-5660 RF é‘.‘:
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SIMIPOZION AALLR.

26 -27 septembrie 2007, Bucuresti

Simpozionul A.A.l.R. este manifestarea de referinta cu cea mai indelungata traditie din Romania
in domeniile: automatizarilor, masurarilor, actionarilor (pneumatice, hidraulice si electrice),
achizitiei si prelucrarii datelor.

impozioanele A.A.LR. sunt aldturi de expozitiile Romcontrola (ex-

pozitii internationale arganizate de AALR. impreund cu Romexpo

5.A.),cele maiimportante evenimente tehnico-comerciale ce au loc
in Romania indomeniile sus mentionate.
Participantii au reprezentat 75 de agenti economici, universitafi tehnice,
institute de cercetare cat si organisme guvernamentale cu responsabilitati
conexe activitatilor AALR..
20% dintre participanti au fost tineriingineri cu varsta pina la 35 de ani.
Nivelul ridicat al prezentdrilor cat si Masa Rotunda dedicatd actualelor
probleme critice ale automatizarilor si instrumentatiei  din Romania si
solutiile aferente au determinat un mare interes din partea participantilor,
pundnd in evidenta forta AALR. de a polariza major |, la nivel national,
interesul specialistilor din automatizar siinstrumentatie.
Forum al specialistiler din Romania in domeniile automatizarilor si
instrumentatiei, "Al 15-lea Simpozion AALR. " a asigurat cadrul adecvat
pentru prezentarea ultimelor noutati din partea furnizorilor de apara-
turd/echipamente $i servicii, a unor aplicatii industriale deosebit de inte-
resante.aunor lucrdri de cercetare cat sia reglementarilor tehnice la zi,
Lucrarile celui de “Al 15 - lea Simpozion A.ALR." conduse de Presedintele
AALR.dr.ing. Horia Mibai Motit,s-au desfasuratin cadrul a patru sectiuni:

Sectiunea 1: Masurari

Sectiunea 2: Actionari{hidraulice, pneumatice, electrice)

Sectiuniea 3: Automatizariindustriale

Sectiunea 4: Gestiuneaoptimaaenergiei

in cadrul Simpozionului s-au prezentat urmatoarele lucriri:

m ANRE prezent 5i perspective privind reglementarile din sectorul gazelor
naturale - ing. Mihai RAMMICEANL Sef Serviciu Regulamente si Norme
Tehnice ANRE .

m Tehnologii de masurare wireless -Dring. Tom SAVU - Director DOLSAT
Consult SRL Bucuresti.

m Sisteme hidraulice complexe aplicatii in industria metaluigicd si cons-
tructii de masini - ing. Constantin PETCU - Director General, ing. Marian
SAVANCEA - DirectorVanzari -BOSCHREXROTH Reprezentanta Romania

m FESTO - o companie activa cu prezentd globala - lider inovator in
automatizarile industriale pneumatice - ing. Radu ALEXANDRU -
Director General FESTOSRL

m ICPE ACTEL- promotorul eficientei totale in domeniul actiondrilor
electrice-Dr. ing. lon POTARNICHE - Director ICPE ACTEL 5.A. Bucuresti

s Componente moderne pentru controlul fluidelor - ing. Anghel ENACHE
ROBOMATIC 5RL Bucuresti

m Proiectare, simulare, diagnoza si training in domeniul automatizarilor
hidraulice, pneumatice, electrice si combinate - Dr. ing. Paul IQANID-
Director General TEHMICA ONLINE SRL Bucuresti

m Linie de transfer automat piese pentru deservirea unei masini de spalat
- ing. Octavian STOCKLOSA, ing. Dumitru Horia CUTOVA - EAST ELECTRIC
SRLBucuresti

m Moutatiale firmei ENDRESS + HAL!S_EH pentru automatizarea proceselor
industriale - ing. Serban SAMOILA - Managing Director ENDRESS4+
HAUSER ROMANIA SRL

m Implementarea inovativa a aplicatiilor SCADA pe baza tehnologiilor
OPC 5i EDS - Prof.dr.ing.Vasile Gh. GAITAN, ing. Mihai Gabriel DANILA, ing.
loan UNGUREANU, ing. Mihai Gavril ROBU, ing. Cornel VENTUNIAC -
GENPROO7 SRL Suceava

m Solutii de |a ROCKWELL AUTOMATION - Arhitectura integrata -
ing. Teodor ENARU - INDAS TECH 5RL Bucuresti

m Dispecer destinat supervizari instalatillor automatizate ale RADET
Bucuesti-ing.George CONDUR- RADET Bucuresti

m Scheme tehnologice de implementare a controlului predictiv al unui
sistem de transport gaze naturale - ing. loan MOISIN, ing. Dorin BICHIS -
SNTGN TRANSGAZ 5A Medias

AUTOMATIZARI 5! INSTRUMENTATIE nr, 6/2007



® Solutii noi de realizare a instalatiilor de odorizare a gazelor naturale pen-

tru debite mici - ing. loan MOISIN, ing. Dorin BICHIS - SNTGN TRANSGAZ
SAMedias

® Un proiect de succes: Cogenerare cu motoare termice la CT Targoviste
Sud-ing. Lucian STANESCU - Sef Filiala - Bucuresti A R.CE.

m Sisteme hibride regenerative de propulsie a autovehiculelor - Solutii de
viitor pentru reducerea substantiald a consumului de combustibil 5i a
poludrii mediului - Dr. ing. Comneliu CRISTESCU-INOE 2000-IHP
Bucuresti- Conf dr.ing. Gabriel ANGHELACHE - P Bucuresti.

m Electrificarea satelor rasfirate de munte, utilizind retele de distributie de
TKEW - Conf. dr. ing. Sorin DEACONU, 5. 1. dr. ing. Gabriel POPA, Conf. dr.
ing. losif POPA - U.PT-Fl. Hunedoara, ing. Mihai BLAJ - SIFEE Deva.

Aproape in totalitate lucrarile au fost urmate de discutii care au indicat
valoarea lor practicd §i interesul deosebit pe care l-au determinat in randul
participantilor.

Dupa sustinerea tuturor lucrdrilor a urmat Masa Rotunda cu tema: "Proble-
me critice actuale ale automatizarilor si instrumentatiei din Romania.
Solutii”,

in deschiderea mesei rotunde, dl. dr. ing. Horia Mihai Motit presedintele
AALR., a prezentat succesiv principalele probleme critice, sintetizate la
nivelul conducerii Asociatiei, privind situatia actuala a automatizarilor siin-
strumentatieiin Romania si pentru fiecare dintre acestea solutiile propuse.
Pe acest suport s-au purtat discutiile, faicandu-se o serie de completari ale
materialului prezentatde AALR,

Problemele critice si solutiile propuse au redat in esenta situatia actuala
catsi tendintele petermen scurt 5i mediu din Romnai privind;

« Personalul de specialitate din domeniile automatizarilor si instrumentatiei

« Dotarea economiei romanesti cu aparaturd si echipamente de automa-
tizari siinstrumentatie

« Gestionarea profectelorde anvergura
Solutiile de rezobvare a problemelor critice care au fost sintetizate in cadrul
acestei mese rotunde, vor fi discutate in cadrul AALR. si al Consiliului

Director al A.ALR. urmand a se determina intr-o ordine prioritara actiunile
AALR.in anul 2008.

Concret, in acest sens, conducerea AALR.a propus deja firmelor membre
AR pronumtarea asupra a doud lucriri deosebit de ample:

- Studiul de piata privind sectoarele automatizarilor si instrumentatiei in
Romania

- Calalogul Instrumentatiei din Romania- 2008

Concluzionand, Al 15-lea Simpozion AALR." prin modul sdu rational si
pragmatic de organizare, a creat conditii optime de evolutie a ultimelor
noutati in domeniile abordate de A.A.LR. dar §i de stabilire a prablemelar
critice actuale in aceste domenii si mai ales a solutiilor de rezolvare a
acestora,

Al 15-lea Simpozion
A.A.LR.

Budures

17 seplembrie 2007

SPONSORII SIMPOZIONULUI

AUTORITATEA NATIONALA PENTRU CERCETARE STINTIFICA
BOSCH REXROTH Reprezentanta Romnaia

DOLSAT CONSULT SRL Bucuresti

DUCAS TECH SRL Bucuresti

EAST ELECTRIC SRL Bucuresti

ENDRESS + HAUSER ROMNAIA SRL

+ FESTO SRL Bucuresti

GENPRO 07 SAL Sucueava

» HYDAC SRL Ploiesti

ICPE ACTEL SA Bucuresti

-

» INDAS TECH SRL Bucuresti

» IMIINTERNATIONAL Co. SRL - NORGREN DIVISION

» INTERBUSINESS PROMOTION & CONSULTING SRL Bucuresti
» MEGATECH TRADING & CONSULTING SRL Bucuresti

+ RADET Bucuresti

» ROBOMATIC SRL Bucuresti

» TECH- CON INDUSTRY SRL Bucuresti

» VDR& SERVICII SRL Bucuresti

» YOKOGAWA EUROPE BV OLANDA Sucursala Romania.
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Pregatiti-va din timp !

ROMCONTROLA 2008

va asteapta!

#\ 1 perivada 21-24 aprilie 2008 specialistii
sunt asteptati in Complexul Expozitional
ROMEXPO - Targul International

Bucuresti, unde se va desfasura cea de-a XVIl-

a editie a expozitiei internationale de

aparaturd si instrumente de control,

Romecontrola,

Aceasta manifestare expozitionald a luat
nastere in primii ani in care Roménia a
demarat eforturile de constituire a economiei
de piata.in 1991, practic o daté cu infiintarea
sa, ROMEXPO 5.4, a decis sa dezvalte o serie
de manifest?ri expozitionale specializate,
desprinse din tematica targurilor generale, si
care sa fie directionate strict catre segmentele
de piata cu potential 5i sanse reale de
dezvoltare. Unul din sectoarele identificate si
valorificate a fost cel al aparaturii de masura si
control. Modul profesionist de desfasurare,
rezultatele notabile inregistrate s5i succesul de
care s-a bucurat in randul specialistilor, aw
reprezentat argumente solide pentru ca
numai dupa citeva editii, Romcontrola sa fie
inclusa in randul manifestarilor agreate UF|
[Asociatia Mondiala a Industriei de Expozitii) -
cel mai inalt for in domeniu.

Oportunitatea aparitiei si dezvoltarii acestei
expozitii specializate a tinut cont de cresterea
semnificativa a pietei pentru aparate,
instrumente, echipamente si tehnologii de
masurd i control, in contextul cresterii
exigentei pietei interne si externe fata de
calitatea tehnologica a produselor, integrarea
in tendintele managementului total al calitatii
si deci a incadrarii in normele 5i standardele
internationale.

Avand in vedere domeniul generos pe care il
abordeaza, cat si eterogenitatea firmelor
participante, Romcontrola nu reprezintd doar
o oglinda a industriei romanesti de profil, ¢ si
un punct de convergenta al nivelului de
dezvoltare al sectoarelor corespondente din
tarile participante, Avand in vedere ca tarile
Europei de Est depun eforturi sustinute de

implementare a normelor internationale de
metrologie si de aliniere la standardele
Uniunii Europene, este de la sine inteles ¢4
Romcontrola, expozitia specializata,
organizata de ROMEXPO 5.A,, se constituie
intr-o reflectare fidela a industriilor din tarile
prezente la manifestare, precum si intr-o

confruntare directa a cererii 5i ofertei specifice.

Noutatea pe care o va aduce Romcontrola
2008 o constituie abordarea conceptuald de
sectorizare in cele doud mari grupe de
produse, pe de o parte Instrumentatia de
labarator 5i, pe de alta parte Aparatele de
masura si control si automatizari,

Ca si editiile precedente, pentru reusita
Romcontrola 2008 ROMEXPO si-a conjugat
eforturile cu Asociatia pentru Automatizari si
Instrumentatie din Romania, care va oferi
specialistilor un bogat program de manifestari
stiintifice. De altfel, in calitate de asociatie
profesionald nonprofit, AAIR colaboreaza de
mai multi ani cu ROMEXPO, acest lucru
reprezentand o forma de materializare a
spiritului european care vizeaza o stransa
colaborare in vederea organizarii unor
evenimente in domeniile respective, fie ca
este vorba de simpozioane tehnico-stiintifice,
fie ca este vorba de promovare prin
participarea la targuri si expozifii.

Romcontrola si-a consolidat an de an pozitia
in peisajul expozitional romanesc 5i gratie
acestei fructuoase colaborarii dintre cel mai
important organizator de targuri 8 expozitii
din Romania, ROMEXPO S.A. 5i cea mai
puternica asociatie de profil.

Dintre serviciile specializate oferite de
ROMEXPO participantilar la manifestarile
expozitionale amintim BURSA DE CONTACTE -
BUSINESS MATCHING POINT, serviciu de
facilitare intalniri de afaceri intre expozanti si
vizitatorii specialisti direct interesati de
produsele si serviciile oferite, care sporeste
astfel gradul de reusita al participarii la
manifestarile expozitionale. Serviciul se

adreseaza tuturor firmelor, indiferent de
dimensiunea sau de domeniul de activitate.

I ultimul an, echipa ROMEXPO a facilitat un
numar de peste 10,000 contacte de afaceri
unui numadr de peste 200 companii romanesti
si straine inscrise in Programele de
Matchmaking. Totodata, in baza
parteneriatului cu firma KOMPASS ROMANIA,
ROMEXPO 5.A. oferd expozantilor si
vizitatorilor specialisti informatii corecte si
complete despre 25.000 companii din
Romania 5i 1.800.000 companii din peste 75
de tiri.In plus, intalnirile au o tinta precisa,
fiind identificati perfect furnizorii din toata
tara si din lumea intreaga, in baza unui
nomenclator foarte detaliat care permite
accesul direct la produsul sau serviciul dorit
(450.000 produse si servicii din Romania si
23.000.000 produse si servicii internationale).

Pentru sprijinirea si dezvoltarea aceste
activitag, ROMEXPO 5.4, a lansat
www.bizmatchingpoint.ro, site dedicat in
special serviciului Business Matching Point -
Bursa de Contacte. Site-ul cuprinde
prezentarea tututer serviciilor cu valoare
adaugata oferite clientiler ROMEXPO, contine,
de asemenea, 5i o varianta demo a aplicatiei
dezvoltate de firma Kompass, creata pentru
sustinerea activitatii de matchmaking si
pentru a raspunde solicitarilor tot mai ridicate
5i a eficientiza programele de intdlniri
prestabilite intre expozanti si vizitatori.

Pentru a fi conectati la pulsul celor mai noi
produse 5i al tehnologiilor de ultima ord
specialistii nu au voie 5a rateze intalnirea cu
Romcontrola 2008, Programul de vizitare al
acestei manifestari este cupring in intervalul
orar 10,00-18,00, iar in ultima zi intre 10,00 si
16,00. Asadar, intre 21 5i 24 aprilie punctul de
intalnire cu noutatile din domeniul dvs. de
actvitate va fi la ROMEXPO. Detalii
suplimentare despre acest eveniment puteti
obtine accesand site-ul

www.romcontrola.ro
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TERNICA
ONLINE

Solutii si echipamente pentru
actionari hidraulice si pneumatice

+» Software pentru proiectare si training

s« Echipamente si sisteme hidraulice

« Echipamente si sisteme pneumatice

» Conectica pentru hidraulica si pneumatica

s Motoare electrice si motoreductoare

» Solutii pentru reducerea frecarii / uzurii

» Sisteme de manipulare automata

s Echipamente si sisteme pentru achizitie date

Sos. Berceni nr. 104, Etaj 7,
Sector 4, Bucuresti
Telefon: 031-801 39 44; 0724 561 170
Fax: 031-801 39 44
E-mail: tehline@yahoo.com



Minisania
electromecanica

SLTE

Prima sanie electromecanica Festo,

SLTE, se distinge nu numai prin
pozitionarea sa libera dar si printr-un
design compact si va fi o parte
indispensabila in sistemul modular
de manipulare si asamblare.

FESTO SRL Romania
Str. 5f. Constantin nr. 17,
sector 1, Bucuresti
Tel:+40/21.310.31.90,
Fa: +40/21.310.24.00
www.festoro

FESTO

SLTE face parte din gama Festo de axe electronice de
pozitionare si provine din axa pneumatica SLT.

Datorita pozitiondrii de precizie cu o acuratete de repetitie de
+/- 0,05 mm, axa SLTE, ca si predecesoarea sa SLT, va fi folosita
pentru manipularea si pozitionarea pieselor sensibile, de
exemplu in industria electronica si farmaceutica, acolo unde
5@ cer curse scurte intre 20 si 150 mm.

Atingerea pozitiei

Axa SLTE poate fi pozitionata cu usurinta in orice punct dorit
folosind comenzile de invitare a pozitionarii. Ghidajul sau de
precizie si viteza constanta permit operatiuni cu piese delicate,
Cu accelerarea si viteza controlabile, axa SLTE transporta
piesele asa cum doreste beneficiarul, incet sau repede, usor
sau foarte dinamic. Nu este numai adaptabila ci ofera si timpi
de pozifionare scurti de numai 400 ms cu o cursa de 50 mm si
o sarcind de incarcare de maximum 4 kg.

Incet, usor, silentios

Ghidajul 5i actionarea axei SLTE formeaza un concept
electronic complet, Partea electronica este instalata
decentralizat, sau cu alte cuvinte aproape de masina pentru o
operare si intretinere practica. Controlerul extern cu gradul de
protectie IP54 face ca axa s fie extrem de compacta si usoara,
in timp ce arborele melcat cu lagar plan o face silentioasa.
Axa SLTE are interfete identice cu cele ale axei SLT. Combinata
cu o a doua axa de acelasi fel sau cu axa de manipulare HMP,
axa SLTE poate fi folosita pentru a crea o unitate pick-and-
place ideala - in orice combinatie individuala dorita.

Caracteristici si beneficii

m foarte compacta §i usoard

m silentioasa datorita axului cu frecare mica

m sarcind maxima 4 kg si timpi scurti de pozitionare
{50 mm in aproximativ 40 ms}

m ghidaj precis si robust

m vitezd constanta (2 - 200 mm/s) si accelarare controlata
(0-2.5m/s?)

m dimensiuni si interfete identice cu SLT

= compatibilitate completd cu sistemul de manipulare si
asamblare Festo

m instalare simpla

Domenii de aplicare

m industria de ambalaje:
piese mici, fara vibratii, viteza constanta

m industria electronica si farmaceutica:
manipularea si pozitionarea pieselor compacte si/sau
delicate
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Sustentatia

hidrostatica
cu buzunare
etanse

Ing. Vladimir Dinu IORDANESCU
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Sustentatia hidrostatica cu buzunare etanse reprezinta o solutie tehnica
originala pentru realizarea lagarelor de alunecare, plane liniare, plane
rotative sirotative,

Fig. 1 prezintd in sectiune un lagar plan sustentat hidrostatic cu buzunar
etans:buzunarul { a ) elementul caracteristic sustentatiei hidrostatice este
etansat pe contur cu garnitura multistrat (b).

i
SANIE

GARNITURA (b) W
MULTI STRAT /' ;

alimentare alimentare
garniturd buzunar
A
h
ZONA (c)
BATIU DE PROTECTIE
BUZUNAR (a) TEHNOLOGICA
(JOKER)

Fig.1
Garnitura multistrat si buzunarul se pot alimenta din acelasi circuit
hidraulic.

Pentru controlul frecarii gamiturii pe batiu, alimentarea se face din cir-
cuite hidraulice separate,

Garnitura multistrat este realizata din elastomeri si mase plastice alese
pentru aceastd aplicatie, stabilitatea caracteristicilor fizico-chimice in
timpeste esentiald,durata de viata estimata este de minim 10 ani.

Profilul garniturilor multistrat este special datorita conditiilor de functio-
nare,fiind protejat prin brevet.

intre buzunar si gamitura multistrat se afla zona de protectie tehnologica
(c)cu rol triplu:

« Tehnologic - de protectie a garniturii in timpul functiondrii,

« Constructiv-marirea suprafetei de asezare statica si diminuarea presi-
unii de contact,

« Functional - marirea suprafetei de sustentatie a lagaruluiin functionare,

La alimentarea cu ulei sub presiune in buzunar se creeaza forta ascen-
sionald W care invinge greutatea saniei; prin ridicare se asigura
deplasarea acesteiainlungul batiului,cu frecare minima.

Garnitura multistratingusta sau lata, in functie de marimea lagarului, este
deplasata in locas de presiunea uleiului din circuitul de alimentare si
asigura etansarea perimetrald a buzunarului pe batiu.

In functionare garnitura are o miscare relativa verticald simultana cu a
saniei fatd de batiu si asigurd etansarea permanentd a buzunaruluiin care
se aflduleiul subpresiune,

Crearea unui interstitiv minim intre sanie si batiu, permite uleiului sub
presiune sa inunde suprafata de protectie tehnologica (joker), care majo-
reaza suprafata buzunarului si imbunatateste performantele functionale
ale sustentatiei.

Forta ascensionala, mentine jocul (h}, care asigura deplasarea saniei pe
suprafata batiului.

Stahbilitatea si rigiditatea optima a lagarului se obtine la un joc
h=0,010-0,015 mm. pe un batiu cu rugozitate suprafetei Ra < 0,2.

AUTOMATIZARI §1 INSTRUMENTATIE nr, &/2007



Rugozitatea suprafetei se obtine prin prelucrari
mecanice 5i tratamente chimice, tehnologia este
stabilita de autor,

Fig. 2 prezintd un modul de ghidaj plan cu dimensiunile
1000x300 mm, cu trei buzunare, etansate cu garnituri
multistrat late; modulul este folosit la constructia unui
lagarde alunecare planliniar.

Dimensiunile modulului 1000 (800) x 300 mm, au fost
alese din considerente tehnologice si constructive, pen-
tru a putea fi prelucrate pe centre de prelucrari in regim
automat,

Cu aceste module sunt echipate saniile masinilor unel-
tegrele.

Fig. 3 prezinta un modul de ghidaj plan, cu 7 buzunare
etansate cu gamituri multistrat inguste, destinat unui
lagar de alunecare plan liniar.

Fig. 4 prezinta in vederea trasversald a batiului supra-
fetele i fortele caracteristice care ac foneazd la sus-
tentatia hidrostatica cu buzunare etansge.

Tabelul 1 prezintd caracteristicile func ionale princi-
pale ale modulelor de ghidaje plane prezentate ante-
rior; se constatd ¢d suprafata gamiturilor multistrat nu
depaseste 10% din suprafata totald a placi, far coefi-
cientul defrecare al garniturii multistrat este p < 0.04.

Alimentarea lagarelor hidrostatice cu buzunare etanse
se face cu uleiuri hidraulice foarte bine rafinate, de tip
HL fabricate conform DIN 51524 Partea 1, cu visco-
zitatea cinematica cuprinsaintre 68 - 220 ¢5t,

Fig.2

Fig. 3

Fig. 4

ALIMENTARE GARNITURI

__E..__

A
ALIMENTARE BUZUNARE
ALIMENTARE BUZUNARE

(1]

ALIMENTARE GARNITURI

Suprafata activa de lucru.
Presiunea de functionare

Suprafa’ a ascen

Suprafa  ade etansare,
presiunea de etanzare

Mmﬁm
Banda wraductor masurare. | TR

Varia iaintersti’ | iului Ul-h

or ade frecar
rezisten' a

Modul ghidaj cu 3 buzunare

Tabelul 1
Nr.ert  Date tehnice

Valori
1 Suprafata totala 3000 em?
2. Suprafata gamituri 2064 cm?
3. Suprafattehnologica 2406 cm?
4, Suprafata buzunarelor 1378,0 cm?
5 Suprafata de sustentatie 1618,6 cm?
6. Suprafata de asezare 1415,6 cm?
7. Sarcina maxima pe un ghidaj modul din fonta pe un batiu din otel 70To
8. Sarcina maxima pe un ghidaj modul din bronz pe un batiu din otel 50To
9. Presiunea maxima de functionare la ghidajul modul din fonta 5,1 MPa
10.  Presiunea maxima de functionare la ghidajul modul din bronz 3,6 MPa

Figura 5 prezintd un sector de ghidaj plan cu trei
buzunare etansate cu garnituri multistrat late, folosit la
constructia unui lagar de alunecare plan rotativ.

Fig.5

Modul ghidaj cu 7 buzunare

Procente Valori Procente
100,0% 3000 cm2 100,0%
6,8% 258,3cm? 8,6%
8,0% 281,4cm?2 9,4%
46,0% 1154,6 cm2 38,5%
54,0% 1436,0 cm? 47,9%
43,5% 1578,1 cm? 53,0%

= B0To %

- 55To -

- 7.0MPa -

- 4,8 MPa -

ALIMENTARE BUZUNARE

ALIMENTARE GARNITURI /
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Fig. & prezinta schema hidraulicd pentru alimen- A1 ALIMENTARE

peramanent prin traductoare de presiune care im-
preuna cu traductoarele de deplasare, de forta, de
greutate, de inclinare etc. inchid bucla de automa-
tizare a procesului,

ai g aw 4 il GHIDW FATA o ! = "

tarea unei sanii cu 3 perechi de ghidaje modul a7 ALMENTARE i ‘,, Wil il i-l | R |

alimentate la presiuni diferite, prin supape propor- iﬂ'mm?"" T |0 £ N

tionale cu 3 cai. A3 GHIDAISFATE [ [lesst Al ==
g ALIMENTARE o i . o .

Garniturile sunt alimentate printr-o supapa pro- GARNITURS :

portioanala cu 3 cai, algoritmul de caleul apartine =

autorului. mper o im m ]_‘]'_ £ ¥

L1 e
Valoarea presiunilor din buzunare este controlata =13 _' al [T b 1 Az

Schema hidraulica de principiu este protejata prin

v GRIF
brevetul de inventie.

]
HIDRALLIC i | W=l 5l
ALIMENTARE g T
Sustentatia hidrostatica cu buzunare etange s-a uti-

lizat in premiera in anul 2001 la o masing unealta
de tip GANTRY fabricata de TMG Bucuresti si livrata
in2002lafirma SOTRALENTZ Franta.

Aceastd masind este consideratd de catre specia- L | 1 -
listi cea mai mare masind unealtd din Europa si s - |
lucreaza de 5 aniin regim non stop, frd nici o avarie i e |
la sustentatia hidrostaticd cu buzunare etanse a Py LD N O T
saniilar.

o
|ty

SCHEMA HIDRALULICA
ALIMENTARE GHIDA) HIDROSTATIC
Informatii suplimentare se pot obtine la CU BUZUNARE ETANSE el V=200 |
mobil: 0728853761 [ —— —
e-mail: iordanescu®b.astral.ro )
vladigeneralexpert@yahoo.com Fig.6
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Implementarea inovativa a
aplicatiilor SCADA pe baza
tehnologiilor OPC si EDS

Prof. dr. ing. Vasile - Gheorghita GAITAN,
Ing. Mihai - Gabriel DANILA,

Ing. loan UNGUREAN,

Ing. Mihai - Gavril ROBU,

Ing. Cornel YVENTUNEAC

5.C. GENPRO 07 5.R.L. Suceava

Introducere

Viteza schimbarilor in controlul industrial si tehnologia automatizarii este
din ce in ce mai acceleratd. Cererile din partea dispozitivelor 5i a
sistemelor referitor la flexibilitate (addugarea unui nou echipament sau
tehnologie intr-un sistem vechi, modernizarea unui sistem fard a se
pierde functionalitatea de baza) si viteza de productie cresc din punct de
vedere al complexitatii si costului. Software-ul devine din ce in ce mai
mult factorul esential in productie, sisteme si planificar complete.

in industrie, la ora actuala, se utilizeaza o mare diversitate de aparate de
masura si control: indicatoare monocanal si multicanal, inregistratoare
fard hartie, dispozitive dedicate, etc. Toate aceste dispozitive pot fi gru-
pate in functie de protocolul de comunicatie folosit pentru transmiterea
datelor in retelele industriale locale (MODBUS, ProfiBus, CANOpen, ASCII
etc.). Toti parametri de proces monitorizati de aceste dispozitive (pre-
cum si informatii suplimentare despre dispozitive: nume producétor,
parametri de configurare etc.) pot fi achizitionati pe PC folosind aplicaii
de tip SCADA. La dezvoltarea acestor aplicatii trebuie sa se prevada
introducerea de noi protocoale de comunicatie si de tipuri noi de dis-
pozitive controlate.

OPC este bazat pe modelul DCOM (Distributed Component Object

Madel), o tehnologie Microsoft pentru implementarea sistemelor distri-

buite. Specificatiile OPC definesc o interfata intre clienti si servere, de

asemenea intre servere si serverg, pentru diferite domenii de aplicatii:

accesare de date in timp real, monitorizare de evenimente, accesare de

istoric de date si altele. Printre avantajele oferite de OPC se enumara:

- Producitorii de echipamente hardware trebuie sa dezvolte doar un set

de componente software pentru tofi clientii lor;

» Producdtorii de software nu trebuie s3-si reinnoiascd driverele in mo-
mentul lansarii unor noi versiuni de aparate;

m Clientii nu sunt interesati de modul de acces la componentele hard-

ware, ef acceseazd datele intr-un mod unitar indiferent de echipa-
mentul hardware.

Arhitectura unui sistem SCADA

Un sistem complex de tip SCADA permite Supravegherea, Controlul

procesului i Achizitia de Date pentru Automatizarea industriala si

inglobeaza (in functie de necesitatile beneficiarului final) mai multe
aplicatii software, configurate si particularizate pentru o utilizare cat mai
usoard si pentru obtinerea rezultatelor dorite prin folosirea acestora.

Astfel, pot fi identificate urmatoarele componente:

w server de date compatibil OPC folosit pentru achizitia datelor din pro-
cesul industrial (modularizat in: serverul de date ce expune interfetele
OPC spre clienti, componenta de comunicatie, modulele de achizitie);

= client compatibil OPC pentru monitorizarea si controlul datelor din proces;

m aplicatie pentru salvarea datelor din proces (valorile din proces, alar-
me, evenimente) intr-o baza de date distribuita - serverul de istorice;

m aplicatie pentru consultarea istoricului procesului (valori din proces,
alarme, evenimente) pe o anumitd pericada de timp.

O vedere de ansamblu asupra unui sistem de tip SCADA este prezentata
in figura urmatoare:

In Fig. 1 este identificat un caz general de functionare a unui sistem

SCADA complet, evidentiindu-se posibilitatea de interconectare, moni-

torizare si control a doud sau mai multe retele industriale locale, Inter-

conectarea constd in realizarea unei legaturi intre retelele ethernet LAN si

expunerea datelor din proces spre clientii tuturor retelelor interconec-

tate. Serverul OPC de date, datoritd tehnologiei folosite pentru a distribui

datele (COM/DCOM) poate transmite date doar intr-o retea LAN, Astfel,

pentru ca datele 53 fie vizibile in doud sau mai multe retele LAN, trebuie

ca acestea sa fie interconectate si realizatd o retea virtuald care 53 le

inglobeze.

Printre aplicatiile tipice SCADA se numara:

= monitorizarea continud a procesului;

» controlul de citre operatorul uman a procesului;

m controlul automat a procesului industrial pe baza schemei blog;

u achizitia datelor din procese aflate pe suprafete intinse (tehnologii

wireless);

realizarea de baze de baze de date cu evolutia in timp a procesului;

= analiza evolutiei procesului si generarea de rapoarte statistice de
functionare.

Clant wstorice
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Fig. 1. Sistem SCADA

Folosind tehnologia OPC si profitand de avantajele oferite de distribu-
tivitate si standardizare introduse de aceastd tehnologie se realizeazi o
interfata transparenta {pentru utilizatorul final) cu retelele industriale lo-
cale (RIL), cu dispozitivele din aceste retele. Serverul de date OPC comu-
nicd cu dispozitivele retelei industriale locale, iar datele preluate de la
acestea sunt expuse spre orice client compatibil OPC, eliminand astfel
necesitatea fiecarui client de a-5i crea propriile drivere de dispozitiv.

Serverul OPC de date

Are rolul de a comunica cu dispozitivele din retelele industriale locale si
de a furniza informatiile achizitionate de la acestea, |a cerere, spre diverse
aplicatii software client. Ca modalitate de distribuire a datelor in retea
este folosit standardul OPC care defineste o interfatd unitara si bine
structurata pentru schimbul de date client - server, Aceasta interfata este
comuna tuturor serverelor de date OPC, ceea ce diferd de la un server la
altul fiind modul de gestiune interna a comunicatiei cu dispozitivele din
retea si a datelor achizitionate din proces.

Aplicatia server OPC de date a fost dezvoltata in colaborare cu Univer-
sitatea Stefan cel Mare, Suceava, in cadrul unui grant de cercetare la care

firma noastrad a fost partener in etapele de proiectare, implementare si
testare.
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Server OPC de date

Interfata definitd de standrdul OPC

Gestiunea internd a funcionalitatilor
expuse prin interfata OPC

. Componenta de comunicalie - managerul de

Module de achizitie a datelor din
refele industriale locale

Fig. 2. Serverul OPC de date

in Fig. 2 sunt prezentate principalele functionalitati ale serverului de date:

u expunerea interfetei OPC pentru comunicatia cu clientii conectati;

® gestiuneainterna a functionalitatilor expuse prin interfata OPC, func-
tionalititi descrise in standardul OPC;

m controlul componentei de comunicatie si a retelelor industriale moni-
torizate (parametri de configurare ai refelei, detectarea dispozitivelor
de pe retea etc.) prin intermediul managerului de retea si a altor feres-
tre de dialog specifice;

e controlul modulelor de achizitie (de citre componenta de comuni-
catie), module care comunica practic cu dispozitivele din retea si care
trimit datele preluate de la acestea spre componenta de comunicatie.

Managerul de retea

Manager-ul de retea reprezinta un utilitar cu ajutorul caruia se realizeaza
gestiunea retelelor RIL (Retele Industriale Locale).

Cu ajutorul manager-ului de retea se pot realiza urmatoarele actiuni;

1. introducerea, modificarea, stergerea retelelor RIL (retele indus-
triale locale);

2, stabilirea ratei de achizitie (timpul in care se va realiza o achizitie
completa pentru fiecare retea RIL);

3. impartirea ratei de achizifie in intervale egale de timp denumite
cuante de achizitie;

4,  atasarea cuantelor de achizitie obiectelor PDO (Process Data Object)
si obiectelor 5DO (Service Data Object) vezi Tehnologia EDS;

5. testarea functionalitatii pentru fiecare retea (pentru a se stabili daca
respectivele cuante de achizitie pot fi respectate);

6. atasarea unui nume unic pentru fiecare obiect (optional).

Tehnologia EDS

La dezvoltarea sistemelor SCADA trebuie sa se prevada si posibilitatea de
introducere insistern de protocoale noi de comunicatie si de tipuri noi de
dispozitive, Acest lucru este destul de dificil de realizat datorita numarului
mare de dispozitive si de protocoale de comunicatie,

in dezvoltarea sistemului SCADA care este prezentat in aceast lucrare s-a
urmarit gasirea unui mod de descriere unitara a dispozitivelor astfel incat
adaugarea unui nou dispozitiv in sistem sa se faca rapid si usor. Dupa
studierea mai multor retele industriale (CANOpen, EtherNet!P ete.) s-a
ales folosirea conceptului de dictionare de obiecte. Astfel fiecare dis-
pozitiv este vazut ca o colectie de obiecte, fiecare obiect fiind format din
mai multe date membre. Accesul la obiectele dispozitivului se efectueaza
prin intermediul dictionarului de obiecte, Fiecare dispozitiv va avea un
dictionar de obiecte, dictionar cu ajutorul caruia sistemul SCADA poate
accesa obiectele dispozitivului,

Se poate considera ca dispozitivele sunt formate din 3 parti:

m Comunicatia - aceastd functie este furnizata de obiectele de comuni-
catie si permite transportarea datelor printr-o retea,

m Dictionarul de obiecte - este o descriere a tuturor datelor care pot fi
transportate pe retea,

m Aplicatia - contine functionalitatea dispozitivului cu respectarea inter-
actiunii cu sistemul in care este montat.

Dictionarul de obiecte poate fi vazut ca interfata dintre aplicatia

retea, gestiunea retelelor industriale locale -

dispozitivului si functiile de comunicatie ale dispozitivului.

Dictionarul de obiecte difera in functie de fiecare tip de dispozitiv 5i nu
este stocat pe dispozitiv. Din acest motiv pentru fiecare tip de dispozitiv
care se va integra in sistem se va realiza un fisier text de descriere numit si
fisier EDS. EDS este un acronim de la Electronic Data Sheet si reprezinta un
fisier text cu ajutorul caruia se descrie structura dictionarului de obiecte
pentru dispozitivele din procesele industriale si comenzile care sunt fo-
losite pentru accesarea datelor pentru fiecare obiect in parte.

Astfel fiecare tip de dispozitiv este descris de fisierul ED5, iar pentru
introducerea unui nou tip de dispozitiv trebuie doar 5a se scrie fisierul
EDS, nefiind necesard realizarea de drivere pentru fiecare dispozitiv de pe
retelele industriale locale. Introducerea unui nou protocol de comuni-
catie implicd doar implementarea modulului de achizitie pentru res-
pectivul protocol.

Fisier EDS N Dispozitiv
.......... Maodulul de achizitie va
ragnaa comunica cu dispozitivul
| R :\ in functie de comenzile
H \ citite din fisierul EDS
\' Componenta de comunicatie -
Muodul X Sict
Componenta <= achizifie JCHINEE B W R
e comunicare e ohiecte pentru figcare
s dISFI]HII'I:I' din sistem
P e N
b L . Wy Serverul de date va vedea
fiecare dispozitiv ca
o colectie de ohiecte
Server
e date

Fig. 3. Interpretarea fisierelor ED5

Interpretarea fisierului EDS se realizeazd de citre componenta de
comunicatie - pentru a citi structura (numarul de obiecte, numarul de
sub-obiecte corespunzatoare fiecarui obiect si tipul fiecarui sub-ohiect,
denumirea pentru fiecare obiect 5i sub-obiect) dictionarului de obiecte.
Componenta de achizitie interpreteaza fisierul EDS pentru a citi o struc-
tura minimala a dictionarului de obiecte {(numarul de obiecte, numarul de
sub-obiecte corespunzatoare fiecarui obiect si tipul fiecarui sub-obiect) i
comenzile folosite pentru actualizarea fiecirui obiect si modul de des-
carcare al istoricelor de pe dispozitiv. Aceste informatii sunt folosite pen-
tru actualizarea obiectelor si transmiterea la componenta de comunicatie
adatelor citite de la dispozitiv.

Clientul serverului de date

Clientul serverului de date permite monitorizarea i contralul procesului
industrial prin intermediul unei interfete grafice prietenoase si usor de
folosit. Arhitectura aplicatiei permite crearea de diverse contexte ale
procesului monitorizat, adaptarea interfetel grafice si a modulelor com-
ponente in functie de starea 5i configuratia procesului, crearea de diverse
ferestre grafice (pentru interactiunea om - proces) semnificative si usor
de interpretat. Astfel se va putea configura aplicatia in functie de procesul
controlat fard a fi nevoie de crearea de noi componente sau aplicatii.

Arhitectura solutiei este bazatd pe obiecte si conexiuni intre obiecte.
Obiectele pot fi reprezentari software ale componentelor reale (intreru-
patoare, relee, PLC-uri). Fiecare obiect incapsuleaza o functionalitate spe-
cifica. Fiecare obiect are un set de parametrii (prin intermediul carora se
poate defini si configura obiectul) si un set de date membre (care se
comportd ca puncte de intrare/iesire). Prin intermediul datelor membre
se pot realiza conexiuni intre obiecte permitand semnalelor 53 treaca de
la un obiect la altul (se pot conecta datele membre ale unui obiect cu
datele membre ale altui obiect, sau unei date membre a unui obiect i se
poate asocia o expresie matematica ce contine ca variabile date membre
ale altor obiecte).
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Fig. 4. Aplicatie client, imagine de ansamblu

Functionarea aplicatiei este in totalitate condusa de evenimente,

0 anumitd actiune din program se executd doar in momentul in care unul
din factorii care guverneaza actiunea se modifica, Se va evita executia de
actiuni in bucld infinitd pentru a economisi timpi procesor. Fiecare obiect
ramane inactiv pana cand apare un eveniment pe una din conexiunile sale,
Cand un semnal de intrare se modifica (o datd membrd a unui obiect),
obiectul proceseaza valoarea conform cu logica interna (datd de tipul
obiectului). Obiectele emit evenimente doar in momentul in care rezultatul
procesarii s-a modificat. Aceasta abordare a aplicatiei va consuma mult mai
putin timp procesor decat o solutie bazata pe asteptarea in bucla pana la
modificarea semnalului de intrare. Se obtine o simulare apropiata de
realitatea inconjuratoare si de aceea aplicatia va fi foarte rapida.

Serverul de istorice

Valorile achizitionate din proces, alarmele, evenimentele sunt salvate
intr-o baza de date distribuita. Fiecare inregistrare din baza de date este
insotita side o stampila de timp. Salvarile in baza de date sunt realizate de
catre serverul de istorice. Serverul de istorice se conecteaza la serverul de
date si salveaza datele intr-o0 baza de date specificata de catre utilizator.
Datele vor putea fi vizualizate prin intermediul aplicatiei numite client.

Serverul de istorice este format dintr-un sistem de gestiune a bazelor de
date si o aplicatie ce se ocupa cu preluarea datelor din proces sisalvareain
baza de date, Serverul de istorice stocheaza datele doar in momentul in
care valoarea unui nod se schimba pentru a evita umplerea bazei de date
cu date redundante.

Memararea nu se face la un anumit interval de timp prestabilit. Acest
mod de scriere permite urmarirea cu acuratete a evolutiel unui anumit
parametru. Bineinteles ca se pot stabili constante de filtrare 5i zone

X
!
5
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b
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moarte pentru a nuincarca baza de date daca nu este necesar. Se pot scrie
in baza de date 5i date rezultate pe baza de expresii,

Server de istorice

SGED
- Sistem de Gestiune a Bzelor de Date -

Aplicatie pentru salvarea datelor din process
{valori din proces,
alarme, evenimente) in baza de date

Aceste informatii scrise in baza de date permit urmdrirea in timp a func-
tiondri procesului monitorizat. Astfel se pot depista, localiza si remedia
disfunctionalitatile ce pot apare in cadrul procesul monitorizat,

Fig. 5. Serverul de istorice

Clientul pentru istorice

Accesul la datele stocate in baza de date pentru vizualizare sau prelucrari
se face prin intermediul clientilor pentru istoric. Clienti pentru istoric se
constituie in interfete intre serverul de istorice si utilizator. Asupra datelor
de preluat din istoric se pot aplica filtre: de timp (ex.: se citesc din istoric
doar datele cuprinse intr-un interval), numerice {ex.; se citesc din istoric
doar datele care nu sunt sub / peste o anumita valoare), dupa tipul de
istoric(de date, alarme sau evenimente].

Datele preluate din istoric pot fi expuse utilizatorului sub forma grafica
sau tabelard, De asemenea datele pot fi vizualizate in forma bruta (in
forma in care sunt scrise in baza de date) sau se pot face prelucrari asupra
lor, curn ari fi: medieri, sume, sau expresii matematice mai complexe{cre-
ate de catre utilizator), Datele preluate din istoric sunt insotite si de
stampila de timp.
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Fig. 6. Mod de vizualizare a valorilor din istoric

In cazul alarmelor si evenimentelor, se poate vizualiza momentul aparitiei
alarmei / evenimentului, daca alarma este inc activa sau a fost confirmata,
tipul de alarma / eveniment, numarul de alarme / evenimente intr-un inter-
val de timp, toate alarmele sau un anumit tip de alarma etc. Daca a fost
confirmatd, se scrie si utilizatorul care a confirmat alarma. Afisarea acestor
informatii se va face sub forma tabelara.

Aceastd aplicatie client pentru istorice permite analizarea comportarii
procesului in timp, realizarea de statistici de functionare, analiza opti-
mizarilor ce pot fi aduse procesului, realizarea de rapoarte de productie etc.
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Concluzii

Avantajele particulare ale propriului sistem SCADA si cateva din avan-
tajele generale ale unui sistem SCADA;

controlul functional deplin al procesului monitorizat;

cresterea productivitatii;

siguranta, robustete, eforturi si cheltuieli minime de exploatare;
posibilitate conectarii cu sisteme diferite;

simplitatea adaugarii de noi dispozitive in retea deoarece fiecare dis-
pozitiv este descris printr-un fisier de descriere EDS, fisier interpretat
de componenta de comunicatie pentru a determina proprietatile dis-

permite distribuirea informatiilor din proces spre clienti folosind mai
multe protocoale de comunicatie (nu doar tehnologia COM / DCOM
cum se proceda pana acumy);

extinderea protocoalelor de comunicatie suportate de serverul de
date (CANOpen, ProfiBUS etc.);

imbundtatirea aplicatiilor existente prin addugarea de noi facilitati si
optiuni.
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SOLUTII COMPLETE PENTRU ACTIONARI S| AUTOMATIZARI - PNEUMATICA

Prin DDL-X-TOOL firma Rexroth oferd un echipament de service

Bd. luliu Maniu nr. 220
Sect. 6, Bucuresti cod: 061126
tel: 031 40 50 160, 161, 162, 163
fax:031 40 50 164

e-mail: info@boschrexroth.ro

performant pentru structuri pneumatice, in sistem bus, cu scopul de a mari

operativitatea la puneri in functiune si diagnosticarea sistemelor.

DDL-X-TOOL testeaza functionalitatea componentelor si a
subansamblelor instalatiei si poate preveni
aparitia posibilelor erori.

DDL-X-TOOL
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JUMO eTRON M100 - . .-
Regulator electronlc pentru echmamente de
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S.C. JUMO ROMANIA SRL
Tel/Fax: 0256 348499
WWW.]UMOo.ro
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Masurari de debite
1n canale deschise
si pe cursuri naturale

de apa SIMPADA

Sistemul de masurare a parametrilor alimentarilor si deversarilor de
apa SIMPADA, proiectat si realizat de catre TECHNO VIOLT in cadrul unui
parteneriat complex, multidisciplinar, impreuna cu Universitatea
Politehnica Bucuresti si Institutul National de Cercetare-Dezvoltare
pentru Mecanicd Find, urmdreste actualizarea tehnologicad a
domeniului masurarilor de mediu prin introducerea unor metode si
tehnici avansate bazate pe ultrasunete si senzor multiparametru
integrati precum si pe tehnologia informatiei. Sistemul vine in
intdmpinarea unei prioritati la nivel european, aceea de realizare a
managementuluiintegrat al apei si consta in urmatoarele:

Realizare unui echipament de masura cu ultrasunete capabil sa

masoare debitele de apd in canale deschise i pe cursurile de apa

naturale;

Integrarea intr-un singur echipament de masurd a trei blocuri

functionale diferite:

m blocul de masura cu ultrasunete al nivelelor si debitelor de apa;

m blocul de masura al parametrilor apei cu tehnologie multisenzor;

m blocul de alimentare autonoma (celule fotoveltaice si baterie
tampon), achizitie de date sitransmitere la distanta.

Integrarea sistemului de masura intr-o retea informationala la nivel

national, care sa permita o evaluare globala a starii resurselor de apa

vizate, nu numai cantitativ dar si calitativ,

\f-

.

Cateva dintre caracteristicile importante ale sistemului de
masura sunt urmatoarele;

Distanta maxima intre traductoarele ultrasonice:150m
Mumar canale ultrasonice:max. 4 canale (8 traductoare)
Frecventa traductoare ultrasonice:50kHz + 1TMHz
Viteza maxima a apei:10m/s

Precizie |a masurarea debitului:2 + 5%

Adancimea maxima a apei:20m

Sectiunea canalului:programabila

Masurare nivelintrare 4-20mA pentru traductor nivel
Parametrii fizico-chimici ai apei masurati:pH, turbiditate,
conductivitate, salinitate, potential de reducere, oxigen
dizolvat, temperatura

Standarde relevante respectate:l50 6416

Temperatura ambianta:-15°C + 65°C

Stocare date orare, zilnice si lunare:32 zile, 12 luni
Interfata seriala RS485 si radio modem

ﬁjﬁlﬂ.

o
L}

S.C. TECHNO VOLT srl
sisteme de masura si automatizare
Tel, +40 21 220 13 02; Fax. +40 212210925
www._technovolt.ro; office@technovolt.ro
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Traductoare
de presiune ABB
din Seria 2600T

Mai jos sunt prezentate traductoarele
ABB cu caracteristica definitorie:

Traductoare Top Performance
Precizie :0,004%

Traductoare High Performance
Precizie:0,075%

Traductoare Multivariabila
Masoara: DP. Pabs, T

Traductoare Safety
Certificate SIL2
{inclusiv senzor redundant)

Traductoare Standard Performance
Precizie: 0,15%(optional 0,1%)

Traductoare Compact DP
(presiune diferentiala)
Carcasa de inox, cilindrica,
Precizie:0,06%

Traductoare cu diverse capsule de
masura la distanta

ABB Romania

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel.021 31043 75
Fax.02131043 83
abb.officed@ro.abb.com
www.abb.com/ro
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Un proiect de succes:
cogenerare cu motoare termice
la CT Targoviste Sud

Ing. Lucian STANESCU - sef filiald ARCE - Bucuresti
Ing. Viorel TABACU - director general 5.C.Termica 5.A. Targoviste

Lucrarea de investitie "modernizarea centralei termice Targoviste Sud prin
extinderea cu 6,5 MWe motoare termice pe gaze si 14 MWt/h cazane apa
fierbinte" a fost selectata de Agentia Romana pentru Conservarea Energiei
(ARCE) prin filiala Bucuresti pentru a fi inclusa in PROGRAMUL NATIONAL
pentru reducerea costurilor cu energia pentru populatie prin cresterea
eficientei energetice si utilizarea energiei regenerabile in anul 2006.

La selectarea acestei lucrari s-a tinut seama de indicatorii tehnico- economici
reprezentati in special prin: economiile anuale de energie (27.000 t.e.p./an) si
de durata brutd de recuperare a investitiei din economiile de energie (3,8 ani).

Agentia Romana pentru Conservarea Energiei a cofinantat aceasta lucrare
- in anul 2006 - cu suma de 1.300.000 lei(RON).

Introducere - conducte cu diametre cuprinse intre 50 -
» Scurta prezentare a Municipiului 900 mm
Targoviste ® 57 puncte termice complet automatizate

Judetul Dambovita face parte din Regiunea de
Dezvoltare Muntenia Sud, populatie: 554.161
locuitori (2001), densitate: 137 locuitorifkm?,
ocupand locul 15 in tard.

Municipul Targoviste este resedinta si cel mai

mare oras al judetului Dambovita, avand o po-

pulatie de aproximativ 89.000 de locuitori,

= Situatia alimentarii centralizate cu
energie termica

in anul 1998 a fost infiintata 5.C.Termica S.A.,
societate cu capital de stat avand ca unic ac-
tionar Consiliul Local Targoviste, societate
care asigura activitatea de producere, trans-
port si distributie a energiei termice in Muni-
cipiul Targoviste. Din anul 2006 5.C.Termica
S.A. a devenit producator si furnizor de ener-
gie electrica in baza licentelor eliberate de
AMNRE.

Alimentarea cu energie termicd a consuma-
torului urban se realizeaza in sistem centra-
lizat, sistermn compus din :
= Sursa de producere: Centrala Termicd Tar-
goviste Sud, avand o capacitate totald de
114 MWth.
= Retea de transport agent termic primar
- lungime canal termic = 18 km

® 2 centrale termice de cartier
= Retea de distributie a agentului termic secundar

- lungime canal termic 42 km
- conducte cu diametre cuprinse intre 50 -
200 mm

Numdrul total de apartamente alimentate in
sistemn centralizat este in prezent de 10.280.

In CT Targoviste Sud sunt amplasate siin func-
tionare urmétoarele echipamente :

m 3 cazane noi de apa fierbinte de cate
10 Geal'h fiecare

= 1cazan de apa fierbinte (modernizat) de
50 Gealfh

= 8 motoare termice cu o putere totald in co-
generare de de 6,5 MWe si respectiv
9,92 Gealfh

= 1 cazan de apa fierbinte de 14 MWt/h
(12 Geal/h), rezerva pentru linia de
motoare termice

1.Baza legala
» Incadrarea lucrarilor de investitii
aferente obiectivuluiin cadrul
Strategiei locale de dezvoltare a
Municipiului Targoviste
Obiectivul de investitii a fost aprobat ca pro-
iect prioritar de catre Consiliul Local al Muni-
cipiul Targoviste in cadrul "Planului Local de
Dezvoltare Durabila al Municipiului Targo-
viste" intocmit in anul 2004 si in Strategia de
Modernizare ” Sistem de alimentare centrali-
zatd cu energie termica in Municipiul Targo-
viste " aprobata prin H.C.L. nr.6 /25.01.2005.

Studiul de fezabilitate si indicatorii tehnico eco-
nomici ai obiectivului de investitii au fost apro-
bati de catre Consiliul Local al Municipiului Tar-
goviste prin H.C.L. 190/31.08.2004 si HCL. 7/
25.01.2005,

Consiliul Local Targoviste, S.C.Termica S.A. si
firma S.C. Nuon Energy Romania S.R.L. Sibiu au
inscris acest proiect in procedura de licitatie
internationala ERUPT 4 organizatd in anul
2004 de Guvernul Olandei (prin agentia SEN-
TERNOVEM) pentru achizitionarea de Unitati
de Reducere a Emisiilor (URE) conform pre-
vederilor art. & din Protocaolul de la Kyoto
(11.12.1997) la Conventia Cadru a Natiunilor
Unite asupra schimbarilor climatice, protocal
ratificat de Romania prin Legea nr. 3 din 02.02,
2001, Proiectul a fost desemnat castigator in
luna iulie 2004, fiindu-i atribuit un contract de
achizitie de Unitati de Reducere a Emisiilor
{URE) - contractul ERU 04/40 semnat la Hagain
22.09.2004 -in valoare de 1.959.461 euro.

Proiectul este recunoscut drept proiect cu im-
plementare (aplicare} comuna Romano- Qlan-
dezd in conformitate cu prevederile Memo-
randurmului de Intelegere privind cooperarea
sub auspiciile Protocolului de la Kyoto, art. 6,
prin proiecte cu aplicare comuna intre Roma-
nia si Olanda semnat la Haga la 23.11.1999,
ratificat prin Ordonanta de Urgenta a Guver-
nului nr.41/2002 si aprobat prin Legea nr. 368
din 18.06.2002.

2. Memoriu tehnic

» Scopul proiectului si prezentarea
succinta a solutiei tehnice

Proiectul urmareste rentabilizarea Centralei

Termice Targoviste Sud prin reabilitare-mo-

dernizare si transformarea acesteia in centrald

de cogenerare prin instalarea unor unitati de
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cogenerare cu o capacitate de 6,5 MWe, res-
pectiv 9,92 MWth apa cald, precum si prin
instalarea a 14 MWth cazane de apa fierbinte,
{utilaje de rezerva cu combustibil lichid).

Solutia aleasd pentru centrala de cogenerare este
una modemnd, cu motoare termice pe gaz, de-
oarece acestea permit o funclionare continud
{B000 h/an) asigurnd livrarea de apd caldd mena-
jera fard intrerupere timp de 340 zile pe an.
De asemenea, pentru asiqurarea sigurantei in
exploatare s-a trecut la inlocuirea echipamen-
telor de 0,4kV existente cu echipamente noi,
maoderne si la modificarea solutiei de alimen-
tare a centralei prin trecerea de la 6kVla 20kV.
= Factorii care au concurat la
executarea proiectului de
investitii: elaboratorul Studiului
de fezabilitate; furnizorii
principali de echipamente si
servicii; executantii lucrarilor
propriu-zise de constructii-montaj
Studiul de fezabilitate a fost elaborat in anul
2004 de catre Institutul de Studii si Prolectari
Energetice S.A. Bucuresti.

intreaga furnitura aferenta centralei de coge-
nerare face obiectul unui contract de leasing
financiar, incheiat in anul 2005 cu firma ro-
mano-olandeza S5.CMuon Energy Romania
S.R.L. Sibiu, firm3 care asigura pe baza de con-
tract si serviciile de instalare, punere in func-
tiune precum si de mentenanta a echipamen-
telor de cogenerare pe intreaga duratd a con-
tractului de leasing (80 de luni).

Furnizerul echipamentelor este firma Nuon

Romania B.V. din Olanda iar coordonarea lu-

crarilor de investitii a fost asigurata de o echi-

pa de proiect condusa de directorul general al

5.C. Termica 5.A. Targoviste,

» Echipamentele achizitionate, cu
mentionarea celor pentru care
s-au acordat fonduri transferate
de la bugetul de stat prin
intermediul ARCE

Echipamentele de cogenerare instalate si puse
in functiune in cursul anului 2006 (5 motoare
termice) sunt echipamente moderne si fiabile
care asigurd producerea in conditii de efici-
enta energetica sporitd a energiei electrice 5i
termice, Energia termicd produsa acopera pe
tot parcursul anului alimentarea cu apa calda
de consurn a tuturor celor 10.280 apartamente
racordate |a sistemul centralizat iar in sezonul
rece asigura circa 25% - 30% din necesarul de
energie termica.

Intreaga furnitura aferenté noii centrale de co-
generare face obiectul unui contract de leas-
ing financiar avand o durata de 80 de luni.
Principalele echipamente livrate, instalate si
puse in functiune sunt:

23

& motoare termice pe gaze tip 4016TESIT40HC - producdtor PERKINS - Marea Britanie , echipate cu
generatoare HC 634K2 - producator STAMFORD - Marea Britanie (5 motoare termice au fost
instalate in anul 2006, restul de3 motoare au fost instalate in 2007)

|
echipament electric de 0,4kV- producator Van Egmond - Olanda

echipament electric de 20kV- producator Eaton Holec - Olanda
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Energie electricd produsd (E} | MWh | 14.080
Energie termica produsa (Q) | MWh | 22.160
Energie totald [ electricl + g | 2p9ep

lermica) E cogen

mc |4.132.663
Consum de gaz (m.c.) e
Randament producere in
cogenerare (nCogen) ‘ b 88,73
Randament conform project " 891

la incdrcare 10!]_%

3. Memoriu economic si
financiar

= Principalii indicatori economici ai
obiectivului de investitii

Valoarea totald (reactualizatd) a investitiei:
32.501.0000i

Venitul met actualizat VNA:10.036 lei
Rata internd de rentabilitate RIR: 19 %
Durata de recuperare a investitiei DRA: & ani

transformatoare 20/04kV, 1600KVA - producator France Transfo/Schneider Electric- Franta Durata de executie aprobata: 24 luni

m echipamente pentru filtrarea aerului si ven-
tilatie - producator Kropman -Olanda

= echipamente de achizifie date si control
SCADA - producdtor Web Easy Olanda

Fondurile transferate de la bugetul de stat prin
intermediul ARCE in cursul anului 2006 repre-
zentand circa 6% din valoarea echipamentelor
achizitionate au fost utilizate pentru achitarea
partiala a obligatiilor financiare care revin Con-
siliului Local Targoviste si 5.C. Termica S.A. con-
farm contractului de leasing financiar.

» Rezultatele masuratorilor
efectuate, privind atingerea
capacitatii proiectate sia
indicatorilor specifici, pentru
sistemele puse in functiune

in septembrie 2006 capacitatea de proiect a

fost pusa in functiune in procent de 65%. La

masuratorile de punere in functiune s-au ob-
tinut indicatorii specifici conform datelor de
proiect 5i s-au intocmit Procesele verbale de
punere in functiune care au stat la baza obii-
nerii Licentei de producere energie electrica
ne. 742/2006 eliberata de Autoritatea Natio-
nald de Reglementare in domeniul Energiei -
ANRE.

Pentru urmdrirea functiondrii, fiecare modul
de cogenerare are aparate de masurd pe in-
trari si iesiri fluxuri energetice si anume :

m contor de energie electrica
= contor de energie termica
= contor de gaze naturale

In perioada octombrie - decembrie 2006 s-au
obtinut urmatoarele date de functionare;

4. Eficienta energetica

# Calculul de proiect al economiei de combustibil si energie cu evidentierea
indicatorilor principali

| INDICATOR UM :aﬁ?ﬂim?m uct.%ﬁ%ﬂﬂﬁ
' Putere electrici instalati (Pel | Mwe | 6528 | 6528
 Putere termicd instalata(P MW | 6820 | 8820
| Timg de functionare T h 8.000 2.208

| Energie elctrica produsd (E) MWh 52.224 14.080

| Energie termicé produsd (0) MWh 79.360 22.160
o o i+ e  coe T e sz

| Randament producere in cogenerare {v) Cogen) % 89,00% 88,73%

| Randament producere en.el in centrale clasice (ng) b 35,00% 35,00%
::::E:HIEI:L;JWDE{E energie termici in centrale clasice 5 75.00% 75,00%
Consum de combustibil n cogenerare = MWh 147.847 40.853
E cagen | 1 Cogen . ome | | 4132663

Consum de combustibil centrale clasice pentru acaeaﬁ- en,
electric =E | ne MWh 149.211 40.257

Consum de combustibil in centrale clasice pentru aceeasi [ [ '
energie termica =0 ng MWh 105.813 29547

S 28.950
Economie de combustibil realizatd in 3 luni BT -!JJ'3 o
: realizat 7.295

MWh | 107178 | 104.893

Economie de combustibil pe an - calculat T 27000 | 26433

» Rezultatele masuratorilor efectuate, privind consumul de energie, economia
de energie inregistrata si indicatorii principali, pentru sistemele puse in
functiune in cadrul proiectului (anul 2006)

Indicatori de eficientd energetica:

lp-Ivestitia specifics | | RONRep |1.0815 810 |
|EE - Durata de recuperare a investifiel prin economia de energie oblinutd ani 3.4 2,38
!ﬁml-‘il'a_luat_ue!{!uradunarewstg_wgiqtgrmici | FIEFN_JGL:E_I : 34_ _ E!,_BEI _
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Microsalt

BAE Systems

Lockheed Martin

United States Air Force
Honeywell

Saah

Johns Hopkins University
Pyrex

DePuy, a Jehnson
& Johnson Company

Samsung

are aleasa de

Stanford University

National Institute of
Ocean Technology

Lund Institute of Technology
Sandia National Laboratories
Lexmark

Magneti Marelli, a Fiat
company

Renault

United States Army
Toshiba

Flextronics

Fiat

Niksar Australia Pry Lid.
NEC Aerospace Systems
Siemens

SELEX Sistemi Integrati
Huari Telecom

Soliton Technologies
Active Signal Technologies

Summitek Instruments
United States Navy

PXI este o platforma
modulara pentru masurare
sau automatizare de sisteme:

« Este un standard in industrie sustinut de peste 70 de
companii sl de peste 1200 de produse

« Include instrumente de masurd de mare precizie,
incluzdnd digitizorul cu -120 dBC tipic pentru aplicagii
SFDR (Software Define Radio)

- Sistem industrial, costuri reduse, bazat pe tehnologia

de baza PC

+ Conecticd directd cu instrumentele existente care folosesc
GPIB, Ethernet/LAN, USB, CompactPCI,PCI 5i PCl Express

» Configuratia si automatizarea se definesc prin software
utilizand produsele National Instruments LabVIEW ,
LabWindows™ CVI, NI TestStand sau C/C++,

Microsoft \MET

Sasju FXI

Controlere FXI

Digitizor Osciloscop
Cenerator de semnal

Placd Digitald de mare viteza

Radio frecventa

Multimetru digital
Surse de putere programabile
Analizor Audio

Matric

Placi multifuncthonale

Pentru a vedea de ce acesti clienti au ales paltforma PXI,

vizitati ni.com/pxi

Natkonal Instruments Romandn Brasow

ni romaniadng com « lurnar gratuit: 0800 594 308 Ept Sdstem » gpurep@unittearo = 0723833911
Bucuresti lasi

ACT = pot@rxmailng = 021.396.22 26 Impeax Tehnodorm = olatissc. Tus

Genesys = &0 Pro Soft SAL = allice,

Imperial Eloatric
DotspiConsult s dolsatid
Timisoara
Cores Electronic = tilu

Constanta
Ingtronica = lcsn balasai®ns
Cluj Napoca

3 10 = 0266 3159 259 Axt 2000 » Ldrage

Controler
incorporat

Instrumente
modulare
DC pdna la
6.6 GHz

Sasiu
Portabil sau
Montahil in

Rack

Alegeti din lista completd de Sasiuri PXI, controlere i
instrumente de misurd modulare, furnizate de National Instruments

3, 6U, montabil in rack,

de la 4 pina la 18 sloturi
incorporate sau externe

pand la 24 biti, 250 M5/s

pidnd la 16 b, 200 M5/s

pdnd la 400 MB/s

pina la 6.6 GHz. 20 MHz litime
de banda in timp real

pdnd la 7 cifre, LCR, 1000V
pind la 20 W, 16 biy

pana fa 24 biyl,500 kS¢s
Multiplexor, Relee comune sau
de Radio Frecventa

170 analogic, 1/0 digital, countere

0800 894 308
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Dezvoltarea unui test online pentru
telefoane mobile cu ajutorul analizorului
de semnal NI PXI-5660 RF

Shao Hui

® Domeniu: Telecomunicatii

Provocarea:

Implementarea testelor parametrice pe baza pro-
tocoluluiwireless cu ajutorul unor produse comer-
ciale care nu necesita proceduri speciale de imple-
mentare, pentru a reduce costurile si timpul de
testare a telefoanelor mobile.

Solutia:

Dezvoltarea unui sistem automat, parametric,
bazat pe platforma PXI, de testare a telefoanelor
mobile,cuajutorul analizorului de semnal National
Instruments PXI-5660 BF ce include noul software
Wireless Test Toolset pentru LabView, inlocuind
instrumente de masura traditionale, costisitoare si
lipsite de flexibilitate.

“in colaborare cu Xin Wei Co. Ltd,, VI Services a
dezvoltat cu succes o statie SCOMA de testare
online a telefoanelor mobile utilizand analizerul
de semnal PXI-5660 RF, LabView si Wireless Test
Toolset, Pentru fiecare linie de productie, inlocuim
sistemele de testare bazate pe instrumentatia
GPIB, cu o singurd statie de testare. Pe langa acest
avantaj, am obtinut o rata de testare aproape du-
bl pentru fiecare linie de produse. Rezultatul final
este o performantd de aproape patru ori mai
bund.”

Obtinerea unui sistem rapid si flexibil
de testare

Costurile echipamentelor de testare reprezinta o
preocupare majord a producatorilor de echipa-
mente originale (OEM) si a furnizorilor de servicii
EMS din domeniul telefoniei mobile. Testarea unui
telefon mobil implicd un interval de circa unul
pana la trei minute si un cost estimat de 15. Acesti
factori impiedica, deseori, imbunatatirea proce-
sului de testare a telefoanelor mobile. VI Services,
membrial National Instruments Alliance cu sediul
inChina continentald, a dezvoltat un sistem cu cost
redus si eficient pentru testarea telefoanelor mobi-
le, proiectat pentru modelele 3G bazate pe SCDMA,
utilizdnd LabView si echipamentele hardware RF
(care utilizeaza frecvente radio) asociate. Cu ajuto-
rul tehnologiei instrumentatiei virtuale si al unor
tehnici proprii National instruments, acest sistem
oferd avantaje semnificative in comparatie cu
casetele de instrumente traditionale. Dispunand
de controlul complet asupra planului de testare,
clientul poate alege diverse configuratii de testare.
Un test paralel efectuat intr-o aplicatie personali-
zatd a sparit de patru ori viteza de testare, Supli-
mentar fatd de parametrii specifici de testare im-
pusi de protocolul SCMA, clientul poate adauga,
utilizand extensiile PX| sau PCI, teste suplimentare
precum testul multimedia, testul de calitate a vocii,
testul LCD si testul de functionare a tastelor, Aceste
tipuri de extensii nu sunt posibile in cazul casetelor
traditionale de instrumente. Deoarece PXI si PCI
reprezinta platforme de testare de uz general, pro-
ducatorii de telefoane mobile pot utiliza, in mare
masura, aceleasi echipamente atunci cand testele
necesita modificarni. Acest avantaj este deosebit de

D OoEjjE

s

® Produs: LabVIEW, PXI/CompactPCl

important pentru producatorii de echipamente
ariginale (OEM) si furnizorii de servicii EMS.
Solutiile aflatein prezent pe piatd pot efectua teste
parametrice pentru protocoale precum GSM,
COMA, SCOMA, si TD-SCOMA. Protocolul GSM este
cel mai raspandit standard de comunicatii mobile
din lume si este wtilizat in China, Europa si nume-
roase alte tari, Standardul COMA este utilizat in
Statele Unite, Japonia siCoreea. In prezent, in China
se afld in curs de implementare o refea COMA. Pro-
tocoalele SCOMA si TO-S5COMA sunt standarde de
comunicatii dezvoltate local,in China, pentru o ga-
ma larga de aplicatii. Decarece un aspect impor-
tant al testelor de protocoale implic implemen-
tarea parametrica a protocoalelor, se estimeazi ca
sistemul actual va putea fi extins cu usurinta la
standardele COMA 2000 5iW-COMA.

Reducerea timpului de testare si
minimizarea investitiei cu ajutorul
platformei PXI

Cu ajutorul analizorului de semnal NI PX1-5660 RF
si al unei solutii RF externe de generare de sem-
nale, am dezvoltat un sistem de testare a telefoa-
nelor mobile. Analizorul PXI-5660 oferd o latime
considerabila de banda in timp real, o baza de timp
foarte stabila si capabilitati de masurare a vecto-
rilor care il fac ideal pentru testarea componen-
telor RF si a produselor electronice comerciale,
Aceasta platforma cu costuri reduse ofera una din
cele mai optimizate arhitecturi de transfer de date
disponibile, ideala pentru reducerea timpului de
testare i pentru minimizarea investitiilor.
Produsele PXI faciliteaza abordarea cerintelor de
testare ce nu privesc utilizarea frecventelor radio,
precum cele legate de performantele electrice si
audio.Am dezvoltat, de asemenea, un sistem bazat
pe platformele PCl si MXI-3 care utilizeaza aceleasi
aplicatii software, reducand chiar mai mult cos-
turile sistemului de testare.

Proiectarea unui instrument puternic
de testare a protocoalelor cu ajutorul
LabVIEW

Principala componentd a sistemului de testare a te-
lefoanelor mobile este software-ul Wireless Test
Toolset, dezvoltat aproape integral cu ajutorul
LabVIEW. Acest set de instrumente reprezinta o
platforma cu grad inalt de optimizare care trans-
forma un digitizor RF intr-un instrument puternic
de testare a protocoalelor, Aceasta distinge, de
asemenea,echipamentele Nl cu frecvente radio de
alte instrumente RF. Prin intermediul functiilor
avansate VI ale acestui set de instrumente, clientii
pot accesa codul de test pentru protocoale, cod
care era, pana in prezent, integrat in caseta de
instrumente proprii National Instruments, fard a fi
accesibil utilizatorului final. Cu ajutorul acestor
functii, clientii pot construi sisteme de testare
extrem de eficiente si de flexibile pentru telefoa-
nele mobile. Deoarece software-ul Wireless Test
Toolset se bazeaza pe mediul grafic de programare
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LabView, clientii il pot integra complet, fara
probleme, in software-ul National Instruments de
management al testelor TestStand, software ce nu
necesitd proceduri speciale de implementare;
integrarea va imbunatiti chiar mai mult eficienta
testelor de fabricatie.
Pioneratul 5CMA - un standard
revolutionar de comunicatii
Xin Wei Co.LTD (www.xinwei.com.cn) este o com-
panie de telecomunicatii cu sediulin China.
Impreuna cu Da Tang si alti parteneri, Xin Wei a
creat 5i dezvoltat codul pentru standardul SCOMA.
Protocolul SCOMA este unul din elementele care
stau la baza TO-5COMA, protocolul 3G dezvaltat in
China. Protocolul SCOMA creat de Xin Wei func-
tioneaza la o latime de banda de 1,8 GHz. Acesta
oferd accesul, cu costuri reduse, la servicii wireless
si de mesagerie in orase mici. in prezent, este dez-
voltat planul ambitios de a introduce reteaua
SCOMA in arasele mari.in colaborare cu Xin Wei Co,
Led., VI Services a dezvoltal cu succes o statie
SCOMA de testare online a telefoanelor mobile uti-
lizand analizorul de semnal PXI-5660 RF, LabView
si Wireless Test Toolset. Pentru fiecare linie de tele-
foane mobile, inlocuim sistemele de testare bazate
pe instrumentatia traditionala GPIB, cu o singurd
stafie de testare, Pe lingd acest avantaj,am obfinut
oratd de testare aproape dubla pentru fiecare linie
de produse. Rezultatul final este o performanta de
aproape patru ori mai bund. Acest sistem a fost
utilizat timp de mai multe luni in cadrul unitatii de
praductie XinWei.
Reducerea costurilor 5i sporirea
eficientei cu ajutorul PXI
Un sistem de testare wireless bazat pe platforma
P poate oferi clientilor numeroase beneficii, prin-
tre care enumeram:
« Reducerea costurilor de productie pentru tele-
foanele mobile
« Sporireaeficientei de productie
« Reducerealaminimum aspatiuluide testare
Software-ul Wireless Test Toolset, bazat pe
LabView, oferd functii si exemple avansate ce
permit clientilor s construiasca solutii flexibile si
scalabile, Clientii pot utiliza sistemul predefinit de
testare sau pot construi sisteme de testare complet
personalizate,

Pentru mai multe informatii, contactati:
Shao Hui

W Services Suite 110, Tea Building,

789 Quyang Rd. Shanghai 200437, China
Tel: +86-21-6517-8022
Fax:+86-21-6516-1264
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YOKOGAWA -
YOUR INNOVATIVE PARTNER
FOR INDUSTRIAL AUTOMATION

EVOLUTION

After over 3 years of successful control
and safety engineering projects,
Yokogawa Romania proved to be a
reputable, dependable engineering
centre for the entire Europe & Middle
Est region.

Among our customer are: Shell, BP,
Exxon, Texaco, Linde, Saudi, Aramaco,
Maersc, Saint Gobain, and we are
looking forward to developing new
applications for local projects.

YOKOGAWA EUROPE B.V. - ROMANIA BRANCH Vlgllanfplﬂ nt.

6, Dimitrie Pompeiu Bvd., Building E- Novo Park 2, 8th Floor

P.O. 020337, Bucharest, Romania

Phone : + (40 21) 20 49 400 Fax : + (40 21) 20 49 403

Mobile phone : + (4) 0728 777 187

E- mail : radu.palanca@ro.yokogawa.com
radu.catuneanu@ro.yokogawa.com

The clear path to operational excellence

Visit us at : hitp://www.yokogawa.com/eu
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SmartGuard safety controller offers
complex logic in a smaller footprint

Manufacturers who want to reduce their installed costs by incorporating flexible and
programmable safety solutions into their machine designs have a new, cost-effective option

The SmartGuard 600 is capable of safety interloking with others controllers

The Allen-Bradley SmartGuard 600 safety controller, measuring a compact 4 x 3.5 x 5 inches is
designed for applications that have traditionally fallen between safety relays and safety PLCs.
This new safety controller helps to reduce the wiring and installation costs commonly
associated with relay-based systems, and tightly interlocks with programmable controllers to
help manufacturers integrate their standard and safety systems for increased productivity.

Roclwell
Automation

® 2, Rahmaninov 5t., Block 2, Suite 28,
020198 Bucharest 27 District, ROMANIA
Ltd  E-mall IndastechBindas.ro, www.indas.ro

Industrial Automation Systems Ph +40 21 230 0245, Fx +40 21 230 0277




